Raffineria di biometano

Dati del progetto

Messa in servizio: settembre 2009

Materiali in ingresso:  Insilato di mais
fettucce di barbabietole da
zucchero pressate
cereali
insilato di piante intere
pollina secca

Caratteristiche tecniche
Vasche di pre-stoccaggio: 4x 500 m*
Fermentatori: 16x 3.500 m*
Post fermentatore: 4x 3.500 m*
Stoccaggio del digestato: 16x 4.600 m?

Produzione di biogas grezzo: 3.300 Nm*/h

Biometano purificato: ~ 1.750 Nm®/h

Percentuale di metano (CH,): >99%

Processo di trattamento del biogas: lavaggio con ammine

Locali tecnici: 4 edifici dedicati a separazione,
controllo, distribuzione di substrato,
acqua e riscaldamento, compressore
del gas

Riscaldamento: bruciatore alimentato a metano +
biogas + impianto per pellet di legno

Specificita

Il parco di biometano di Kénnern & uno dei piti grandiimpianti
al mondo del suo genere. La capacita di questo impianto cor-
risponde a una potenza elettrica di 8 MW. Tutta la fase di pro-
gettazione e costruzione comprese le procedure di autorizza-
zione, le opere civil e diingegneria, le infrastrutture, l'impianto
di stoccaggio e il drenaggio sono stati esequiti o diretti dalla
WELTEC BIOPOWER. Il sistema e gestito anche da WELTEC.
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